2019年度广东省科学技术奖公示表

（自然科学奖、技术发明奖、科技进步奖格式）

	项目名称
	一种用于生产手机及电源适配器的塑胶模具

	主要完成单位
	鹰星精密工业(深圳)有限公司

	
	鹰星精密工业(深圳)有限公司

	
	鹰星精密工业(深圳)有限公司

	主要完成人

（职称、完成单位、工作单位）
	1.张树刚（职称：高级，完成单位：鹰星精密工业(深圳)有限公司，工作单位：鹰星精密工业(深圳)有限公司，贡献：本人主导所列全部专利，主导项目的结构设计，3D设计，产业化推进，专利技术的交底等）

	
	2.张小英（职称：无、完成单位：鹰星精密工业(深圳)有限公司，工作单位：鹰星精密工业(深圳)有限公司，贡献：本人主要技术发明中所列第一项技术发明，本人主要辅佐张树刚的相关工作。）
）

	
	3.陈焱（职称：无、完成单位：鹰星精密工业(深圳)有限公司，工作单位：鹰星精密工业(深圳)有限公司，贡献：主要技术发明中所列第2.3.4项技术发明，本人主要辅佐张树刚的相关工作。）


	
	…

	项目简介
	  一种用于生产手机及电源适配器的塑胶模具为先行的4G,5G等手机及手机周边配套（电源适配器）产品的塑胶模具。

      其中可调节热流道流量的塑胶模具的注入系统在工作时，首先通过模流分析软件进行模流分析，计算在注塑过程中，在不同的情况下进入浇口套的流量，并且基于流体系统中流量与压力成反比的原理，将需求的流量值转换为系统的压力值，并且将相关的压力值输入到控制器中，通过控制器控制压力设定的转速，进而控制从加热注胶缸筒中挤出的原料胶液的流量，同时，控制器控制调节件驱动结构的工作，进而调节浇口套调节件的开度，从而使得不同的开度对于不同的流量，便于原料胶液快速、稳定地进入到塑胶模具中。

      模具设计时：按照已有的专利，优化手机通讯塑胶模具结构

      模具制造时：按照已有的专利，优化手机通讯塑胶模具制造

      模具调校时：按照已有的专利，无需现场下模调校，无需临时调整热流道的口径或者形状，只需通过在控制面板上操作即可对进入浇口的流量进行调整；

      模具生产时：按照已有的专利，实现了自动放置模内五金，自动模内产品取出，置拉线，为智能制造实现车间无人提供了技术保障，在改善性能体验方面实现了质的突破，从早期的靠人工和拉线转变为机械手和智能制造，提高科学管理水平。

    技术经济指标：每年通过此装置的产品销售额达2.0亿，年纳税500万

与现有技术相比，本发明的优点是显而易见的:

    1、通过在控制面板上操作即可对进入浇口的流量进行调整，无需现场临时调整热流道的口径或者形状，操作方便简单，不耽误时间和精力；

    2、减少了与热流道连接的管路的数量，调节方便，节约了生产时间，提高了生产效率，降低了生产的复杂程度，有利于降低成本。



	代表性论文

专著目录
	无

	知识产权名称
	专利1，名称：一种用于生产手机及电源适配器的塑胶模具，专利授权号：ZL201710246599.0

	
	专利2，名称：一种用于生产手机及电源适配器的塑胶模具，专利授权号：ZL201710246599.0

	
	专利3,名称:一种新型的采用单开关结构的LED驱动器,专利授权号：ZL201611000409.9

	
	专利4,名称:一种可用于电池组的充电器, 专利授权号：ZL201611018184.X

	
	专利5,名称:一种模内注塑嵌件不粘前模的结构 专利授权号：ZL201320819487.7

	
	专利6,名称:一种关于行位下水口的先复位结构专利授权号：ZL201620817676.4

	
	专利7,名称:一种关于模内注塑机械手吸吹结构 专利授权号：ZL201620817622.8

	
	专利8,名称:关于潜水口可使用机械手的装置 专利授权号：ZL201620817619.6

	
	专利9,名称:一种斜顶进料结构专利授权号：ZL201720996737.2

	
	专利10,名称:关于行位下水口使用机械手的二次顶出装置 专利授权号：ZL201620817621.3

	推广应用情况
	主要应用产品：精密塑胶模具模具，手机机壳、电源适配器

 主要应用员工人数：1095人


 主要应用主要工艺：模具制作、注塑成型、

  主要应用产能：模具60套/月，注塑1500万件/月，

应用情况的业绩：


 ●入选SO9001、ISO14001体系认证：自2005年以来在市场占有率均占8%以上，顺利通过了ISO9001、ISO14001体系认证，并通过CCC、CE、CQC、CEC、FCC、UL、TLC等质量安全认证，完善了质量管理体系。 

●入选2018 年广东省两化融合管理体系贯标试点企业:已推行OA办共享自动化系统、通讯电邮联网管理和ERP物流管理系统，

    ●入选广东省共享通讯塑胶模具工程研究中心:拥有专业的工程技术研究中心团队，具有塑胶模具10年以上的工作经验，曾在世界知名工程技术研究中心工作多年，在工程技术研究中心过程中实施DFMEA、WCA及CPK分析等工具，严格从立项-EVT-DVT-PVT-量产的全过程控制进行管理。完全实现自主工程技术研究中心、设计，可为满足不同需求的客户进行性化设计研发生产，年销售额超过1.8亿，纳税达500万。

   ●入选国家级高新技术企业;现拥有一批现代化先进的制模研发设备，如CNC高速数控机床、慢走丝线割机、镜面火花机、高速精密注塑机等，并同时拥有三次元、投影仪等各种高精密检测设备的工程中心，为产品研发、质量鉴定提供了有力的保证。从2007年开始，申报单位一直被认定为"国家级高新技术企业"。在同行业发展中的技术水平属于领先地位,行业内为领军企业.

   ●年营业收入2亿，纳税500万-700万。 


